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Abstract (en)

[origin: JPH0366917A] PURPOSE: To make a ball circulation travelling unit fit for variation of arrangement of a support row by simplifying
manufacture of it by constituting a cage of the ball circulation travelling unit of an inside segment and a head piece, forming a ball guiding groove
and a support part and making it in an alignment structure. CONSTITUTION: A ball circulation travelling unit 1 secures a ball 8 making contact with
a guide rail 2 by a cage 7. The cage 7 is constituted of two kinds of inside segments 12, 13 and two head pieces on both ends in the axial direction.
The inside segment 13 has a guiding groove to form a backward guiding part 10 of a ball row 5. The ball 8 makes contact with the guide rail 2 at a
support part 9 of the inside segments 12, 13. A projection 22 of a guiding segment is stored in a cavity 23 of a base body 4 and an alignment rod 27
connects the inside segments and the head pieces to each other. Manufacture of the cage is simplified in this way, and it is most suitable for change
of arranging states of a support row against a diameter of the guide rail.

Abstract (de)

Die Erfindung betrifft eine Kugelumlaufeinheit (1), bei der die Kugelreihen (5) von einem mehrteilig ausgebildeten Kafig (7) gefiihrt werden. Der
Kafig (7) besteht wahlweise aus ersten Innensegmenten (13) und/oder zweiten Innensegmenten (12). Er wird erganzt durch Kopfstiicke (14),

die ggfs. Stege (18) aufweisen, die die Fiihrung der Kugeln (8) in den Tragabschnitten (9) zweier benachbarter Kugelreihen (5) Gbernehmen.
Durch die Gestaltung des Kéfigs (7) wird eine Herstellung im Wege des SpritzgieBens, d.h. als KunststoffspritzgieBteil méglich. Die Gestaltung der
Innensegmente (12, 13) erlaubt eine Variabilitat hinsichtlich der Ausbildung und Anordnung der Kugelreihen (5).
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