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Abstract (en)
The invention relates to a method for the continuous stretching of metal strips, according to which the respective strip runs through a set of braking
rollers and a set of tension rollers and, in the course of its stretching in the plastic range, is subjected between the two sets of rollers to a stretching
tension which corresponds to the yield strength of the strip material. In a pair of tension-stretching rollers inserted between the set of braking rollers
and the set of tension rollers, the strip is subjected only to the stretching tension required for stretching it in the plastic range. The transverse strain in
the course of the plastic stretching is thereby minimised, with the result that central troughs or, in the case of longitudinal strip division, lateral edges
of unequal length no longer occur. <IMAGE>

Abstract (de)
Es handelt sich um ein Verfahren zum kontinuierlichen Zugrecken von metallischen Bändern (M), wonach das jeweilige Band einen Bremsrollensatz
(A) und einen Zugrollensatz (B) durchläuft und zwischen beiden Rollensätzen im Zuge seiner Reckung im plastischen Bereich einem Streckzug
unterworfen wird, welcher der Streckgrenze des Bandmaterials entspricht. Das Band wird in einem zwischen dem Bremsrollensatz (A) und dem
Zugrollensatz (B) zwischengeschaltetetn Zugreckrollenpaar (C) lediglich dem zu seiner Reckung im plastischen Bereich erforderlichen Streckzug
unterworfen. Dadurch wird die Querdehnung im Wege der plastischen Reckung minimiert, so daß nicht länger Mittenschüsseln oder im Falle der
Bandlängsteilung ungleich lange Seitenkanten auftreten.
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