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Abstract (en)
The invention describes a device for positioning a can body (10) which comprises a cylinder with a longitudinal weld seam, is provided at a
predetermined point on its outer circumference with a tab (20) or a similar projection and is to be further processed, e.g. further deformed. The can
body (10) can be taken up in a spatially fixed manner in a body-holding device (40) and a rotary motion about its longitudinal axis (11) imparted to
it. The rotary motion is stopped by a stop (48) or similar obstacle projecting into the path of the tab (20), the position of the stop (48) being chosen
in such a way that the longitudinal seam (16) of the can body (10) is then in a precisely defined position. This makes it possible to ensure that, for
example when further deforming a circular-cylindrical can body (10) to form a cuboid can body, the longitudinal seam (16) comes to rest precisely
in the centre of the narrow side of the cuboid can body. The longitudinal seam (16) is thus detected in a simple manner with the aid of the tab (20).
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Abstract (de)
Beschrieben ist eine Vorrichtung zum Positionieren einer Dosenzarge (10), die aus einem langsnahtgeschwei3ten Zylinder besteht, an
vorbestimmter Stelle ihres AuBenumfangs mit einer Lasche (20) od.dgl. Vorsprung versehen ist und weiterverarbeitet, z.B. weiterverformt, werden
soll. In einer Zargenaufnahmeeinrichtung (40) ist die Dosenzarge (10) raumfest aufnehmbar und um ihre L&ngsachse (11) in Drehbewegung
versetzbar. Durch einen in den Weg der Lasche (20) ragenden Anschlag (48) od.dgl. Hindernis wird die Drehbewegung gestoppt, wobei die Lage
des Anschlags (48) so gewahlt ist, da sich dann die Langsnaht (16) der Dosenzarge (10) in einer genau definierten Lage befindet. Dadurch laBt
sich sicherstellen, daB3 z.B. beim Weiterverformen einer kreiszylindrischen Dosenzarge (10) zu einer quaderférmigen Dosenzarge die Langsnaht (16)
genau in der Mitte der Schmalseite der quaderférmigen Dosenzarge zu liegen kommt. Mit Hilfe der Lasche (20) wird somit auf einfache Weise die
Langsnaht (16) erfaf3t.
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