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Abstract (en)
For the purpose of the automatic adjustment of horizontal and vertical rolls in a universal mill stand, especially after the resetting of the stand for new
structural shapes from the mill train with the aid of adjusting elements and with the aid of position measuring devices, connected to computer units
26, for the roll positions, it is proposed to take the axial installation geometry of the vertical rolls 3, 4 in the stand as a fixed reference quantity and
to displace the horizontal rolls 1, 2 radially and axially into roll positions, measured by actual position sensors, from which the geometric centre of
the roll gap and the geometric rolling centre of the stand are determined. To take into account the spring characteristic constants of the stand, it is
proposed that the radial spring characteristic for both horizontal rolls 1, 2 should be determined in common, that the radial spring characteristic for
each vertical roll 3, 4 should be determined separately and that the axial spring characteristic of one of the horizontal rolls 1, 2, in each case in one
of the two axis directions, should be determined separately, this being accomplished by moving the rolls towards one another electromechanically
until the moment of contact and the roll- barrel pressure then being increased hydraulically to at least two working points and relieved again from
these working points. <IMAGE>

Abstract (de)
Zum Zweck des automatischen Einrichtens von Horizontal- und Vertikalwalzen in einem UniversalgerUst, insbesondere nach dem Umbau des
GerUsts auf neue Profilformate der WalzstraBe mit Hilfe von Anstellgliedern und mit Hilfe von auf Rechnereinheiten (26) geschaltete Positions-
MeBeinrichtungen flr die Walzenstellungen wird vorgeschlagen, die axiale Einbaugeometrie der Vertikalwalzen (3, 4) in dem GerUst als feste
BezugsgrdBe zu nehmen und die Horizontalwalzen (1, 2) radial und axial in solche von Positions-Istwert-Gebern gemessenen Walzenstellungen
zu verschieben, aus denen die geometrische Walzspaltmitte und die geometrische Walzmitte des Gertists bestimmt wird. Zur Berlcksichtigung der
Federkennlinienkonstanten des GerUsts wird vorgeschlagen, daB3 die radiale Federkennlinie fur beide Horizontalwalzen (1, 2) gemeinsam, die radiale
Federkennlinie flr jede Vertikalwalze (3, 4) gesondert und die axiale Federkennlinie einer der Horizontalwalzen (1, 2) jeweils nach einer der beiden
Achsrichtungen gesondert ermittelt wird, indem die Walzen elektromechanisch bis zu dem Moment des Aufsetzens gegeneinander gefahren werden
und anschlieBend der Walzenballendruck hydraulisch auf mindestens zwei Druckpunkte erhéht und von diesen Druckpunkten wieder entlastet wird.
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