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Abstract (en)
Two lap webs (I, II) lying one on the other are respectively fed continuously to the combing tools (1, 2, 3, 4, 5) in a plurality of combing heads of the
machine. The first lap web (I) comes from a first lap roll (7) carried on a rear supporting device (8, 9) and runs over a front supporting device (11,
12). This carries a second lap roll (10), from which the second lap web (II) comes. A detector determines when the end of the lap web (I) runs off
from the first lap roll (7) in one of the combing heads. A control device then executes a roll change simultaneously for a plurality of combing heads
as follows: the end of the first lap web (I) is severed to the same length in all the combing heads. The severed lap-web remains and the winding
tubes of the first lap rolls (7) are removed. The second lap rolls (10) are rolled onto the rear supporting devices (8, 9). New lap rolls (24) are so
deposited onto the front supporting devices (11, 12) that the start (A) of the lap web of these rolls (24) is aligned with the end of the first lap web (I).
The roll change can thus be carried out fully automatically and without the combing machine being stopped. <IMAGE>

Abstract (de)
Den Kämmwerkzeugen (1, 2, 3, 4, 5) in mehreren Kämmköpfen der Maschine werden dauernd je zwei aufeinanderliegende Wattebänder (I, II)
zugeführt. Das erste Watteband (I) kommt von einem auf einer hinteren Trageinrichtung (8, 9) getragenen ersten Wattewickel (7) und läuft über eine
vordere Trageinrichtung (11, 12). Darauf ist ein zweiter Wattewickel (10) getragen, von dem das zweite Watteband (II) kommt. Ein Detektor stellt fest,
wenn in einem der Kämmköpfe das Ende des Wattebandes (I) vom ersten Wattewickel (7) abläuft. Eine Steuereinrichtung führt dann bei mehreren
Kämmköpfen gleichzeitig einen Wickelwechsel wie folgt durch: Das Ende des ersten Wattebandes (I) wird in allen Kämmköpfen auf gleiche Länge
abgetrennt. Die abgetrennten Wattebandreste und die Wickelhülsen der ersten Wattewickel (7) werden entfernt. Die zweiten Wattewickel (10)
werden auf die hinteren Trageinrichtungen (8, 9) gerollt. Neue Wattewickel (24) werden so auf die vorderen Trageinrichtungen (11, 12) abgesetzt,
dass der Anfang (A) des Wattebandes dieser Wickel (24) auf das Ende des ersten Wattebandes (I) ausgerichtet wird. So kann der Wickelwechsel
vollautomatisch und ohne Abstellen der Kämmaschine durchgeführt werden.
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