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Abstract (en)
In order to substantially avoid ejections of slag in slag practice in a blown steel converter (1) having a blowing lance (2), whose distance (a) from the
bath surface (17) is controlled as a function of the sound level of the blowing noise measured through the slag at selected frequencies, the actual
values of the sound level measured at the individual frequencies are combined to form a resulting characteristic value, the difference between this
resulting characteristic value and a preset comparison value, which fixes a probable ejection on the basis of the sound level which can be allocated
thereto, being determined and compared as a measure of an ejection probability with at least one preset probability limit, a correction of the blowing
lance distance (a) or of the oxygen feed rate being made when the limit is exceeded. <IMAGE>

Abstract (de)
Um bei einer Schlackenführung in einem Blasstahlkonverter (1) mit einer Blaslanze (2), deren Abstand (a) von der Badoberfläche (17) in
Abhängigkeit von dem bei ausgewählten Frequenzen durch die Schlacke gemessenen Schallpegel des Blasgeräusches gesteuert wird,
Schlackenauswürfe weitgehend zu vermeiden, werden die Istwerte des bei den einzelnen Frequenzen gemessenen Schallpegels zu einer
resultierenden Kenngröße zusammengefaßt, wobei die Differenz zwischen dieser resultierenden Kenngröße mit einer vorgegebenen, aufgrund des
ihr zuordbaren Schallpegels einen wahrscheinlichen Auswurf festlegenden Vergleichsgröße ermittelt und als Maß einer Auswurfwahrscheinlichkeit
mit wenigstens einer vorgegebenen Wahrscheinlichkeitsgrenze verglichen wird, bei deren Überschreitung eine Korrektur des Blaslanzenabstandes
(a) bzw. der zugeführten Sauerstoffmenge erfolgt.
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