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Abstract (en)
[origin: JPH0314662A] PURPOSE: To provide the subject tool that does not come loose even after a long operation under high dynamic stress by
rigidly anchoring an end of a control spring on a shank in a secure manner against rotation. CONSTITUTION: This tool comprises forming a slot-
like opening at a lower narrow side 1a of a shank 1 and fixing an end 9 of a narrow elongated control spring 5 in a recess 8. A broader anchorage
section at an end 9 is formed by pressing and fixed in a grooved crevice joining to a throttled opening without any space and the end 9 is also fixed
on the side wall without any space. The fixed part is locked by edging i.e., deformation of edge part of the grooved crevice.

Abstract (de)
Ein Strickwerkzeug, bspw. eine Auswahlplatine oder eine Nadel flr Strickmaschinen, weist einen flachen Schaftteil (1) und eine im Bereiche
einer Schmalseite dieses Schaftteiles vorkragend angeordnete schmale, langliche Steuerfeder (5) auf, die mit einem Endteil in eine zu dieser
Schmalseite hin sich 6ffnende schlitzartige Durchbrechung (15) an dem Schaftteil eingefligt und an dem Schaftteil starr verankert ist. Um eine
verdrehfeste, exakte Verankerung der Steuerfeder an dem Schaftteil zu erzielen, ist die Steuerfeder an ihrem Endteil (9) mit einem verbreiterten
Verankerungsabschnitt (10) ausgebildet, mit dem sie in eine in dem Schaftteil anschlieBend an die Durchbrechung vorgesehene Vertiefung
(16) eingefugt ist, deren Breite, quer zu der Langserstreckung der Durchbrechung gemessen, zumindest stellenweise gréBer als die Breite der
Durchbrechung ist. Die Dicke des Verankerungsabschnittes der Steuerfeder ist kleiner oder gleich der Tiefe der Vertiefung.
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