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Abstract (en)
[origin: US5040399A] A method of fabricating box section from steel with walls of non-uniform thickness along its periphery. A starting product in
the form of round tubing with a wall that is uniformly thick along its circumference is manufactured and rolled into box section with walls of uniform
thickness along its periphery. A temperature difference is generated between the flange midsections and the web midsections of the box section
with walls of uniform thickness along its periphery such that the flange midsections are at least 600 DEG C. hotter than the web midsections, the
flanges are edged and thickened peripendicular to the longitudinal axis of the box section, with the edge length being shortened, by rollers, and the
box section is finally cooled with air and/or water subject to standardization conditions.

Abstract (de)
Zur Herstellung von rechteckigen Hohlprofilen (21) aus Stahl mit über dem Umfang unterschiedlicher Wanddicke wird ein Verfahren angegeben,
bei dem ein rundes Rohr (1) mit über dem Umfang gleicher Wanddicke als Vorrohr genutzt, zu einem rechteckigen Hohlprofil mit über dem Umfang
gleicher Wanddicke umgeformt und nach Erzeugung einer Temperaturdifferenz von mindestens 600 °C zwischen Flanschmitten und Stegmitten
durch Walzen eine Stauchung und Verdickung der Flanschen (13, 14) des rechteckigen Hohlprofiles unter Verringerung der Kantenlängen der
Flansche erfolgt.
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