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Abstract (en)
[origin: JPH03131291A] PURPOSE: To enable quilting without wasting most of webs by sewing a belt projecting sideward from a longitudinal edge
part onto the longitudinal edge part in the case of sewing the longitudinal edge parts of the side parts in an outer fabric web and a filler-material web.
CONSTITUTION: The belt 35 with a seam 30 is sewed at an outer side from the both longitudinal edge parts 22 along the both edge parts 22 of the
outer fabric web 5 and the filler-material web 7 which are superimposed in a non- sewing state. The outer fabric web 5 and the filler-material web 7
are mutually fixed at one side by the belt 35 and only an outer section from the longitudinal edge part 22 of the outer fabric web 5 is gripped by a
fastening frame 13 at the other side. Therefore, the part of the belt 35 remaining in the outer side of the seam is cut by a cutting device 65. Thus,
only a narrow strip is separated so that the expensive outer fabric is not wasted.

Abstract (de)
Das erfindungsgemäss Verfahren betrifft eine Steppmaschine (1) zum Steppen von textilen Gebilden aus Deckstoff- und Füllmaterialbahnen
(5,7), bei dem die miteinander zu versteppenden Materialbahnen lose von Vorratrollen abgezogen und vor dem Einlauf in die Spannvorrichtung
entlang deren Längskanten (22) vernäht werden. Beim Vernähen der Längskanten (22) werden gleichzeitig je ein Band (35) aufgenäht, welche das
Werkstück (21) seitlich überragen und in der Spannvorrichtung dazu dienen, das Werkstück (21) zu fassen. Es wird damit möglich, im wesentlichen
die gesamte Breite der Deckstoff- und Füllmaterialbahnen (5,7) mit einem Steppmuster zu versehen. Die Länge der Abschnitte an teurem Deckstoff
wird damit wesentlich verringert.
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