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Abstract (en)
The method for optimum processing (cleaning) of textile fibres has the great advantage that cleaning steps are combined in a master process
which contains in sections the part processes of bale opening (1), coarse cleaning (4), fine cleaning (6), carding (11) and mixing (62, 63, 67), and
that machine settings corresponding to the origins, or a mixture of these, of the fibre stream running through are carried out, during the course
of the process, as a function of predetermined values and process feedback. From the main fibre stream, part fibre streams are fed to a parallel
mixing operation or homogenising operation, in order to achieve, in the mixing apparatus, not only the mixing and homogenisation, but also a time-
buffer effect. Between the initial product and the final product extends a two-dimensional process field which is formed from a linear main process
chain (that is to say, the machine installation) and the number of origins (A, B, C, D, E) to be processed, that is to say the number of different
products to be processed simultaneously. Since not all the products can be processed at the same time, but only in succession, and this only with
different respective sets of machine parameters, a parallelising machine element of the process chain, namely the "mixer", is additionally used as a
buffer element. It is also a condition that it should be possible for the machine settings to be carried out automatically according to predetermined
parameters. The two-dimensional process fields can thus be incorporated into a one-dimensional process chain. <IMAGE>

Abstract (de)
Das Verfahren zur optimierten Aufbereitung (Reinigung) von Textilfasern, hat den grossen Vorteil, dass Reinigungsstufen in einem übergeordneten
Prozess zusammengefasst sind, welcher abschnittsweise die Teilprozesse Ballenöffnen (1), Grobreinigen (4), Feinreinige (6), Kardieren
(11) und Mischen (62, 63, 67) enthält und dass in Abhängigkeit von Vorgaben und Prozessrückmeldungen während des Prozessverlaufs
Maschineneinstellungen vorgenommen werden, die den Provenienzen oder einem Gemisch derselben des durchlaufenden Faserstroms
entsprechen. Aus dem Hauptfaserstrom werden Teilfaserströme einem parallel laufenden Mischvorgang oder Homogenisiervorgang zugeführt,
werden, um in der Mischeinrichtung neben dem Mischen und Homogenisieren eine Zeitpufferwirkung zu erzielen. Zwischen dem Ausgangsprodukt
und dem Endprodukt ist ein zweidimensionales Prozessfeld aufgespannt, das aus einer linearen Hautprozesskette (das ist die Maschinenanlage)
und der Anzahl der zu verarbeitenden Provenienzen (A, B, C, D, E), das ist die Anzahl der simultan zu verarbeitenden, verschiedenartigen
Produkten, gebildet ist. Da nicht alle Produkte zur selben Zeit verarbeitet werden können, sondern nur nacheinander und dies erst noch mit jeweils
differenten Maschinen-Parametersätzen, wird ein parallelisierendes Maschinenelement der Prozesskette, nämlich die "Mischerei" nebenher
als Pufferelement eingesetzt. Zudem ist es Bedingung, dass die Maschinen-Einstellungen gemäss vorgegebenen Parametern automatisch
vorgenommen werden kann. Auf diese Weise lässt sich das zweidimensionale Prozessfeld in eine eindimensionale Prozesskette verschachteln
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