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Abstract (en)
[origin: US5188491A] PCT No. PCT/EP89/00456 Sec. 371 Date Oct. 23, 1990 Sec. 102(e) Date Oct. 23, 1990 PCT Filed Apr. 26, 1989 PCT Pub.
No. WO89/10225 PCT Pub. Date Nov. 2, 1989.Feed screws are used for container filling machines in order to separate a series of approaching
containers at a specific distance from each other. Feed screws for non-rotationally symmetrically shaped containers are milled with a milling tool
rotating at a high rpm, the shaft of which is arranged parallel to the longitudinal axis of the feed screw that rotates at a lower rpm. To avoid feed
screw flank errors, the rotating milling tool is moved up and down in an oscillating manner, so that a milling tool can be used, the contours of which
agree exactly with the associated cross sectional area of the containers which are to be handled. The first shaft of the milling tool is attached to a
sliding carriage, which is movably guided in an upward and downward direction by means of a crank mechanism.

Abstract (fr)
On utilise des vis sans fin d'une seule pièce dans des installations de remplissage de conteneurs afin de maintenir un écart prédéterminé entre des
conteneurs successifs. On découpe des vis sans fin d'une seule pièce pour récipients moulés sans symétrie de rotation avec un outil de découpage
(5), tournant à une vitesse de rotation rapide et dont l'arbre (2) est parallèle à l'axe longitudinal (AR) de l'ébauche (R) de la vis sans fin d'une seule
pièce, qui tourne à une vitesse de rotation plus faible. Afin d'éviter les défauts sur les flancs de la vis, on fait osciller de bas en haut et de haut en
bas l'outil de découpage, de sorte que l'on peut utiliser un outil de découpage dont le contour correspond exactement à la partie correspondante
de la section transversale du conteneur à manipuler. Dans une machine de découpage de vis sans fin d'une seule pièce, l'arbre (2) de l'outil de
découpage est assujetti à un chariot (6) déplacé vers le haut et vers le bas par une manivelle de poussée (4).
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