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Abstract (en)
The invention relates to a low-pressure chill casting process for producing metal castings, e.g. cylinder heads or engine blocks of internal combustion
engines or the like, the walls of which are much thinner in some areas than in others. In this process, pressurized gas forces molten metal out of a
melting crucible through a rising pipe into a mould. The mould is arranged so that the thicker wall of the casting is cast in the upper part of the mould
remote from the gate and the thinner wall is cast in the lower part of the mould near the gate. The molten metal is introduced into the mould cavities
that form the thinner wall at or near the lower region of the mould. The molten metal can be introduced into the mould cavities that form the thinner
wall of the casting through a base runner at several gates in the lower, gate region of the mould.

Abstract (de)
Ein Niederdruck-Kokillen-GieBverfahren zum GieBBen von MetallguBteilen, wie Zylinderkdpfe oder Motorblécke von Brennkraftmaschinen od.dgl.,
welche GuBteile bereichsweise Uberweigend diinnere Wandung als in ihren anderen Bereichen besitzen. Bei diesem Verfahren wird mittels
Gasdruck flussiges Metall aus einem Schmelzbehélter durch ein Steigrohr in eine Form gedrickt. Erfindungsgeman wird dabei die Form so
angeordnet, daf3 in ihr die dickere Wandung des GuBteiles oben liegend angu3fern und die diinnere Wandung unten liegend anguf3nahe gegossen
werden, wobei das flissige Metall an oder nahe dem unten angufBBnahe liegenden Bereich der Form in die die diinnere Wandung bildenden
Formhohlrdume eingeleitet wird. Dabei kann das flissige Metall Uiber einen Bodenlauf an mehreren AnguBstellen dem unten anguf3nahe liegenden
Bereich der Form in die die diinnere Wandung des GuBteiles bildenden Formhohlrdume eingeleitet werden.
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