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Abstract (en)
Above a pile support (1) which is formed by revolvingly driven separating rollers (2), a cuboid pile space (12) for receiving a pile of folded printed
products (14) is arranged. The pile space (12) is inclined with one corner (12a) pointing towards the direction of movement (A) of the separating
rollers (2). In the region of this corner (12a) of the pile space (12), a suction member (18) is arranged, which can periodically be moved in between
two neighbouring separating rollers (2) to grasp and to draw through the corner of the respective lowest printed product (14). The printed products
(14), which are freed from the pile by the separating rollers (2) which are moved along the pile base, are placed on a removal conveyor (24), lying
on top of one another in the manner of roof tiles. The pile space (12) is inclined with another corner (12b) pointing in the conveying direction (C) of
the removal conveyor (24) in such a manner that a shingled formation (S) is formed on the removal conveyor (24), in which the printed products (14)
are arranged with one corner (25) leading. At the side of the shingled formation (S), two corners (26, 27) of each printed product (14) are exposed,
at which individual printed products (14") can be grasped and e.g. laterally removed. <IMAGE>

Abstract (de)
Oberhalb einer Stapelauflage (1), die durch umlaufend angetriebene Trennwalzen (2) gebildet wird, ist ein quaderférmiger Stapelraum (12)
zur Aufnahme eines Stapels von gefalteten Druckereierzeugnissen (14) angeordnet. Der Stapelraum (12) ist mit einer Ecke (12a) gegen die
Bewegungsrichtung (A) der Trennwalzen (2) weisend schraggestellt. Im Bereich dieser Ecke (12a) des Stapelraumes (12) ist ein Saugorgan
(18) angeordnet, das zum Erfassen sowie zum Durchziehen der Ecke des jeweils untersten Druckereierzeugnisses (14) periodisch zwischen
zwei benachbarte Trennwalzen (2) einfahrbar ist. Die durch die entlang der Stapelgrundflache bewegten Trennwalzen (2) vom Stapel geldsten
Druckereierzeugnisse (14) werden dachziegelartig Ubereinanderliegend auf einen Wegforderer (24) aufgelegt. Der Stapelraum (12) ist mit
einer anderen Ecke (12b) in Férderrichtung (C) des Wegférderers (24) weisend derart schraggestellt, dass auf dem Wegférderer (24) eine
Schuppenformation (S) gebildet wird, in der die Druckereierzeugnisse (14) mit einer Ecke (25) vorauslaufend angeordnet sind. Seitlich der
Schuppenformation (S) liegen zwei Ecken (26, 27) jedes Druckereierzeugnisses (14) frei, an denen einzelne Druckereierzeugnisse (14") erfasst und
z.B. seitlich herausgezogen werden kénnen.
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