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Abstract (en)
The track is divided into successive sections starting from a start point and for each of these sections and for each line of rails the wavelengths
and/or amplitudes of the longitudinal undulations of the tread of the rail are measured and the transverse profile of the rail head is measured. A
reference profile is then compared with the measured transverse profile and the transverse cross-section of metal to be removed in order to correct
the transverse profile of the rail is determined, then the longitudinal cross-section of metal to be removed in order to correct the longitudinal profile
of the rail is determined as a function of the amplitudes of the longitudinal undulations of the rail. The total cross-section of metal to be removed is
determined and as a function of a working speed, of the metal removing characteristics of the tools and, as a function of this total cross-section of
metal to be removed, the minimum number of tool passes necessary is determined.

Abstract (fr)
On découpe la voie en tronçons successifs à partir d'un point de départ et pour chacun de ces tronçons procède pour chaque file de rails à
la mesure des longueurs d'ondes et/ou des amplitudes des ondulations longitudinales de la table de roulement du rail et à la mesure du profil
transversal du champignon du rail. On compare ensuite un profil de reférence au profil transversal mesuré et détermine la section de métal
transversale à enlever pour corriger le profil transversal du rail, puis détermine en fonction des amplitudes des ondulations longitudinales du rail la
section de métal longitudinale à enlever pour corriger le profil longitudinal du rail. On détermine la section totale de métal à enlever et en fonction
d'une vitesse de travail, des caractéristiques d'enlèvement de métal des outils, et de cette section totale de métal à enlever le nombre de passe-
outils minimal nécessaire.
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