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Abstract (en)
[origin: WO9003249A1] The invention relates to a method for machining parts having a non circular cross-section. A blank is rotated about an axis,
and is attacked with a cutting tool to which cyclic axial and/or radial motions are imparted synchroneously with the rotation of the blank. During at
least one portion of the cycle during which the tool gets close to or goes away from a fixed reference plane or the rotation axis, the law of speeds
of the tool motion is essentially formed of successive sections (101, 111, 121; 102, 112, 122) each corresponding to a constant acceleration, said
accelerations bringing the axial or radial speed to the extremities of said portion to be equal with that of the remainder of the cycle at the transition
time.

Abstract (fr)
L'invention est relative a un procédé pour usiner des piéces a section droite non circulaire. On fait tourner une ébauche autour d'un axe, et on
I'attaque avec un outil de coupe auquel on imprime des mouvements axiaux et/ou radiaux cycliques de fagon synchronisée avec la rotation de
I'ébauche. Sur au moins une partie du cycle au cours de laquelle I'outil s'approche ou s'écarte d'un plan fixe de référence ou de I'axe de rotation, la
loi de vitesses du mouvement de I'outil est formée essentiellement de sections successives (101, 111, 121; 102, 112, 122) correspondant chacune
a une accélération constante, ces accélérations amenant la vitesse axiale ou radiale aux extrémités de cette partie, a étre égale a celle du reste du
cycle au moment de la transition.
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