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Abstract (en)
[origin: WO9000242A1] The disclosure relates to a method for scavenging of gas through a melt in a ladle by a nozzle disposed in the bottom of
the ladle. By varying the gas pressure, the nozzle is caused to assume one open and one substantially closed position. At a low gas pressure, the
nozzle allows the passage of a gas flow which is sufficient to keep the nozzle free of the melt but is insufficient to influence the melt proper. At a high
gas pressure, the nozzle allows the passage of a gas flow of such magnitude that agitation and refining of the melt take place. The nozzle is, in this
instance, of a cross-sectional area of the order of magnitude of between 0.2 and 15 mm<2>. The differential pressure at substantially closed nozzle,
i.e. the difference between the gas pressure in the nozzle and the ferrostatic pressure from the melt, is greater than 0.05 bar, and the differential
pressure at open nozzle lies in the range of between 5 and 250 bar.

Abstract (fr)
Le procédé décrit sert à entraîner un gaz de lavage à travers un bain de fusion s'écoulant dans une poche de coulée au moyen d'une buse disposée
dans le fond de la poche de coulée. En faisant varrier la pression du gaz, on peut placer la buse dans une position ouverte et dans une position
sensiblement fermée. A une pression de gaz faible, la buse permet le passage d'un courant de gaz de quantité suffisante pour empêcher le bain de
fusion d'obstruer la buse mais de quantité insuffisante pour influencer le bain de fusion à proprement parler. A une pression de gaz élevée, la buse
permet le passage d'un courant de gaz d'une amplitude telle que l'agitation et le raffinage du bain de fusion se produisent. L'ordre de grandeur de
la section transversale de la buse est, dans ce cas, compris entre 0,2 et 15 mm2. La pression différentielle au moment où la buse est en position
sensiblement fermée, c'est-à-dire la différence entre la pression du gaz dans la buse et la pression ferrostatique provenant du bain de fusion, est
supérieure à 0,05 bar et la pression différentielle au moment où la buse est en position ouverte est comprise entre 5 et 250 bars.
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