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Abstract (en)
[origin: WO9000449A1] In a process for reducing the outer diameter and wall thickness of an essentially cylindrical hollow rough-pierced tube blank
by rolling, the front end of the tube blank is introduced into a rolling mill. To prevent piping defects during rolling and to obviate other disadvantages
of conventional processes, the diameter and/or the wall thickness of the end section of the rough-pierced tube blank is reduced before the end
section is introduced into the reduction zone of the rolling mill.

Abstract (fr)
Dans le procédé décrit, I'extrémité antérieure de I'ébauche de tube est introduite dans un laminoir. Pour éviter la formation de retassures lors du
laminage et pour éliminer les inconvénients existants jusqu'a présent, il est proposé de réduire le diamétre et/ou I'épaisseur de paroi de la partie
terminale de I'ébauche de tube avant d'introduire ladite partie terminale dans la zone de réduction du laminoir.
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