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Abstract (en)
The invention relates to a method of manufacturing a plate for a sliding gate valve arranged at the outlet of a vessel intended for holding molten
metal, in which a plate body (3) of refractory material is surrounded with a heated steel collar (1) and the latter is allowed to shrink onto a
circumferential surface (2) of the plate body by cooling. To avoid cracks in the plate body, e.g. during initial casting, the collar used according to
the invention is of a steel grade, an excess length (equals the difference between the outside diameter of the plate to the inside diameter of the
cold collar) and of a wall thickness such that the compressive stresses which occur in the plate material during shrink fitting, though lower than the
compressive strength of the plate material, are higher than the tensile stresses to be expected in the plate material due to the thermal shock loading
of the plate body upon initial casting. <IMAGE>

Abstract (de)
Die Erfindung bezieht sich auf ein Verfahren zum Herstellen einer Verschlußplatte für einen am Ausguß eines für die Aufnahme von Metallschmelze
bestimmten Behalters angeordneten Schieberverschluß, bei welchem man einen Plattenkörper (3) aus feuerfestem Material mit einem erhitzten
Spannband (1) aus Stahl umgibt und dieses unter Abkühlung auf eine Umfangsfläche (2) des Plattenkörpers aufschrumpfen laßt. Zur Vermeidung
von Rißbildungen im Plattenkörper z.B. beim Angießen wird erfindungsgemäß ein Spannband verwendet, dessen Stahlqualität, dessen Überlänge
(gleich Differenz von Außenumfang der Verschlußplatte zu Innenumfang des kalten Spannbandes) und dessen Wandstärke so bemessen sind, daß
die beim Aufschrumpfen im Plattenmaterial auftretenden Druckspannungen zwar geringer als die Druckfestigkeit des Plattenmaterials, jedoch größer
als die infolge der thermischen Schockbeanspruchung des Plattenkörpers beim Angießen im Plattenmaterial zu erwartenden Zugspannungen sind.
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