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Abstract (en)
The invention relates to a method for making hinges in flat cardboard material, which on one side are groove-shaped and on the other side are
bead-shaped, for example for file covers, book bindings and cardboard boxes with folding tops and the like. The flat material is compressed on the
groove side by a compression edge (14), which plunges into the flat material, and at the same time folded, forming the groove, and on the bead
side deformed by bending at two places at the same distance on both sides of the compression edge about in each case a bending edge parallel to
the compression edge, in the opposite direction to the folding, forming bead outer edges. During the plunging of the compression edge into the flat
material, the mutual distance between the bending edges is reduced. In order to obtain an easy-running hinge with only low restoring forces and to
avoid surface damage in the compression process, it is proposed according to the invention that the flat material parts projecting beyond the bead
outer edges are clamped independently of one another at clamping points (46, 52) close to the neighbouring bending edges and, during plunging of
the compression edge into the flat material, are moved towards one another in mutual alignment.

Abstract (de)
Die Erfindung bezieht sich auf ein Verfahren zur Erzeugung von auf der einen Seite rillenförmigen und auf der anderen Seite wulstförmigen
Gelenkscharnieren in Flachmaterial aus Karton, beispielsweise für Ordnerdeckel, Bucheinbände und Kartonschachteln mit Klappdeckel und
dergleichen. Das Flachmaterial wird rillenseitig durch eine in das Flachmaterial eintauchende Stauchkante (14) gestaucht und zugleich unter
Bildung der Rille gefalzt und wulstseitig an zwei in gleichem Abstand beidseitig der Stauchkante um je eine zur Stauchkante parallele Biegekante
in zur Falzung entgegengesetzter Richtung unter Bildung von Wulstaußenkanten biegeverformt. Während des Eintauchens der Stauchkante
in das Flachmaterial wird der gegenseitige Abstand zwischen den Biegekanten verkleinert. Um ein leichtgängiges Scharnier mit nur geringen
Rückstellkräften zu erhalten und Oberflächenbeschädigungen beim Stauchvorgang zu vermeiden, wird gemäß der Erfindung vorgeschlagen,
daß die über die Wulstaußenkanten überstehenden Flachmaterialteile unabhängig voneinander an in der Nähe der benachbarten Biegekanten
angeordneten Klemmstellen (46,52) eingespannt und beim Eintauchen der Stauchkante in das Flachmaterial in miteinander fluchtender Ausrichtung
aufeinanderzu bewegt werden.
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