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Abstract (en)
A punch press, which can be controlled by a control device to a setpoint characteristic (40) for the depth of penetration as a function of the number
of strokes, is provided with a control input by means of which a correction value (W) can be entered. The press then operates at a new operating
point (41). When the number of strokes changes, the control device forms a new operating characteristic (44) with the value (W) and the previous
setpoint characteristic (40). Using such a punch press, punched parts can be produced with increased accuracy over the entire range of strokes.
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Abstract (de)
Eine von einer Regelungseinrichtung auf eine Sollwertkennlinie (40) für die Eintauchtiefe in Funktion der Hubzahl regelbare Stanzpresse wird mit
einem Steuereingang versehen, mittels welchem ein Korrekturwert (W) eingebbar ist. Die Presse arbeitet dann in einem neuen Betriebspunkt (41).
Bei einer Hubzahländerung bildet die Regelungseinrichtung mit dem Wert (W) und der bisherigen Sollkennlinie (40) eine neue Betriebskennlinie
(44). Mit einer derartigen Stanzpresse können Stanzteile mit erhöhter Präzision über den ganzen Hubzahlbereich herstellbar sein.
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