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Abstract (en)
[origin: WO9014383A1] To manufacture a reinforcing prepreg, a woven fabric or a layer of high-strength reinforcing fibres, in particular a glass fibre
woven fabric or layer of glass fibres with a basis weight between 150 and 1000 g/m<2>, preferably between 200 and 800 g/m<2>, is impregnated
with a curable synthetic resin mixture containing a blowing agent which can be activated at high temperatures. The synthetic resin mixture is then
heated - to remove the solvent, to lower the viscosity or possibly to subsequently raise the viscosity by a preliminary reaction - in such a manner that
the blowing agent does not foam. This occurs, in particular, when the mixture is heated to temperatures below the temperature at which the half-
life of the blowing agent is equal to 0.1 h. To manufacture laminated plastic products, the prepreg is placed in a mould, together with other starting
materials; the prepreg foams to only 1.1 to 5 times, preferably 1.2 to 3 times, its original volume, filling any remaining voids in the mould cavity or
pressing the surface layers against the inner surface of the mould cavity, while still retaining its reinforcing function.

Abstract (fr)
Pour fabriquer un préimprégné d'armature, un tissu ou une couche de fibres d'armature haute ténacité, notamment un tissu de fibre de verre ou une
couche de fibres de verre avec un poids de base compris entre 150 et 100 g/m2, de préférence entre 200 et 800 g/m2, est imprégné d'un mélange
de résine synthétique durcissable renfermant un agent parogène qui peut être activé à haute température. On chauffe ensuite le mélange de résine
synthétique pour éliminer le solvant, abaisser la viscosité ou éventuellement augmenter ultérieurement la viscosité par une réaction préliminaire, et
de telle manière que l'agent parogène ne mousse pas. Cela se produit notamment lorsque le mélange est chauffé à des températures inférieures à
la température à laquelle la demi-vie de l'agent parogène est égale à 0,1 h. Pour fabriquer des produits plastiques stratifiés, le préimprégné est placé
dans un moule, conjointement avec d'autres produits de départ; le préimprégné mousse à raison seulement de 1,1 à 5 fois, de préférence 1,2 à 3
fois son volume initial, remplissant tous les vides restant dans la cavité du moule ou pressant les couches de surface contre la surface intérieure du
moule, tout en conservant néanmoins sa fonction d'armature.
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