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Abstract (en)
[origin: US5119658A] The subject of the present invention is a method for forming a sheet-metal blank (1), in particular in order to make a cathode
ray tube mask, on a press, according to which the central part (1a) of the sheet-metal blank (1) is formed with a specified curvature under the effect
of a punch (20) which deforms, in a mould (12), the upper die part (14), the load exerted on the punch (20) being distributed over the entire surface
of the base (24) of the punch (20), and according to which, after the curving of the central part of the sheet-metal blank, a mechanical action is
exerted on a peripheral forming member (30) so as to apply pressure to a ring (36), the ring (36) is deformed and presses against the free part (1b)
of the sheet-metal blank (1) in order first to effect a controlled bending of the said free part, and then the said free part (1b) is applied, still under the
action of the ring (36), along the side walls of the punch (20) in order to form the flanged edge.

Abstract (fr)
La présente invention a pour objet un procédé de mise en forme d'un flan de tôle (1), notamment pour réaliser un masque de tube cathodique, sur
une presse, selon lequel on forme, suivant un galbe déterminé, la partie centrale (1a) du flan de tôle (1) sous l'effet d'un poinçon (20) qui déforme
dans une empreinte (12), la partie supérieure (14) de matrice, la charge exercée sur le poinçon (20) étant répartie sur toute la surface de la base
(24) du poinçon (20), et en ce qu'après la mise au galbe de la partie centrale du flan de tôle, on exerce une action mécanique sur un organe de
formage périphérique (30) de façon à presser un anneau (36), on déforme l'anneau (36) qui appuie sur la partie libre (1b) du flan de tôle (1) pour la
réalisation d'abord d'une flexion contrôlée de ladite partie libre, puis on applique toujours sous l'action de l'anneau (36) ladite partie libre (1b) le long
des parois latérales du poinçon (20) pour former le bord tombé. <IMAGE>
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