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Abstract (en)
The invention relates to a method for making a metallic reinforcement comprising continuous corner wire elements (1) and possibly intermediate
continuous wire elements (2) which are joined together by transverse frames (4) formed by cross wire elements (3) and in which the previously cut
cross wire (3) is bent over by bearing on at least one corresponding continuous corner wire element (1), the cross wire (3) is welded in the bending
corner with the said continuous corner wire element, the remaining free portion of the cross wire element (3) is bent over by bearing on at least one
other corresponding continuous corner wire element (1), the cross wire element (3) is welded electrically in the bending corner and the remaining
free portions of the cross wire element (3) are welded in order to close the frame (4) of the reinforcement. The invention also relates to an automatic
apparatus for producing a metallic reinforcement and a metallic reinforcement made by this method. <IMAGE>

Abstract (fr)
L'invention concerne un procédé de réalisation d'une armature métallique comprenant des filants d'angle (1) et éventuellement des filants
intermédiaires (2) liés entre eux par des cadres transversaux (4) formés par des fils de traverse (3) et dans lequel on plie le fil de traverse (3)
préalablement coupé par appui sur au moins un filant d'angle (1) correspondant, on soude le fil de traverse (3) dans l'angle de pliage avec ledit
filant d'angle, on plie la partie libre restante du fil de traverse (3) par appui sur au moins un autre filant d'angle (1) correspondant, on soude
électriquement le fil de traverse (3) dans l'angle de pliage, et on soude les parties libres restantes du fil de traverse (3) pour fermer le cadre (4) de
l'armature. L'invention concerne également un dispositif automatique de réalisation d'une armature métallique et une armature métallique réalisée
selon ce procédé. <IMAGE>
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