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Abstract (en)
Zinc in the form of a foil is continuously deposited from a processing liquid containing zinc chloride, for example pickling liquid or processing waste
water, on a rotating cathode roll 43 having an aluminium surface in an electrolytic apparatus. The cathode roll has internal coolant lines 59, 60,
water being used as coolant. Between cathode roll 43 and anode 92 there is an ion exchanger membrane (5), thereby forming a catholyte space for
receiving the processing liquid and an anolyte space containing, for example, hydrochloric acid. The cathode roll can be rotated around a horizontal
or vertical axis. Its casing surface intended for deposition is fully immersed in the processing liquid; any gas produced is discharged via gas lines 81.
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Abstract (de)
Aus einer Zinkchlorid haltigen Prozef3flussigkeit - wie z. B. Beizflissigkeit oder Proze3Babwasser - wird in einer elektrolytischen Vorrichtung auf einer
sich drehenden Kathodenwalze 43 mit Aluminiumoberflache Zink in Form eines Bandes kontinuierlich abgeschieden. Die Kathodenwalze weist
innere Kuhimittel-Leitungen 59, 60 auf, wobei als Kihimittel Wasser verwendet wird. Zwischen Kathodenwalze 43 und Anode 92 befindet sich eine
lonenaustauschermembran (5), wodurch ein Katholytraum zur Aufnahme der Prozef3flissigkeit und ein Anolytraum, der beispielsweise Salzsdure
enthalt, gebildet werden. Die Kathodenwalze kann um eine horizontale oder vertikale Achse gedreht werden. Sie taucht mit ihrer zur Abscheidung
vorgesehenen Mantelflache vollstandig in die Prozef3flissigkeit ein; entstehendes Gas wird Ulber Gasableitungen 81 abgefiihrt. <IMAGE>
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