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Abstract (en)
By means of this arrangement for the automated insertion of plug housings (5) and electrical conductors, in each case one plug housing (5) on the
end of a cable production line is plugged simultaneously onto both contact parts (8.1, 8.2) of an electrical conductor, with the aid of an industrial
robot (1). Each end of the electrical conductor is gripped by the double gripper (11) of an additional transfer module (40) and is transferred in a
fitment position (32) to a stationary gripper (20). Before this transfer, when the electrical conductor is gripped by the double gripper (11) alone, the
plug housings are plugged onto the contact parts and the insertion force is checked. After the transfer of the electrical conductor by means of the
stationary gripper (20), the double gripper (11) carries out a rearwards cyclic movement into a transfer position (30), in order to grip a new electrical
conductor. At the same time, after the insertion pressure has been monitored, the plug housing (5) is plugged as an entity onto the contact part (8.1,
8.2) by the robot gripper (3) of the industrial robot (1), and correct seating is confirmed by checking the withdrawal pressure. The electrical conductor
(8), which is connected to the plug housing (5), is passed by means of a stripping movement of the robot gripper (3) of the industrial robot (1) under
the stationary stripper (18). <IMAGE>

Abstract (de)
Mit dieser Einrichtung zum automatischen Montieren von Steckergeh&ausen (5) und elektrischen Leitern wird am Ende einer Kabel-
Bearbeitungsstrasse je ein Steckergehause (5) mit Hilfe eines Industrieroboters (1) gleichzeitig auf beide Kontakiteile (8.1, 8.2) eines elektrischen
Leiters aufgesteckt. Jedes Ende des elekirischen Leiters wird durch den Doppelgreifer (11) eines zuséatzlichen Transfermodules (40) gefasst und in
einer Bestiickungsposition (32) einem stationéren Greifer (20) tibergeben. Vor dieser Ubergabe, wenn der elektrische Leiter vom Doppelgreifer (11)
allein gefasst ist, werden die Steckergehause an die Kontaktteile angesteckt und die Ansteckkraft tiberpriift. Nach der Ubernahme des elektrischen
Leiters durch den stationaren Greifer (20) fuhrt der Doppelgreifer (11) zum Fassen eines neuen elekirischen Leiters eine Rickwartstaktbewegung
in eine Ubergabeposition (30) aus. Gleichzeitig wird das Steckergeh&use (5), nachdem der Ansteckdruck kontrolliert wurde, vom Robotergreifer (3)
des Industrieroboters (1) ganzlich auf den Kontaktteil (8.1, 8.2) aufgesteckt und der einwandfreie Sitz durch die Uberpriifung des Abzugdruckes
festgestellt. Durch eine Abstreifbewegung des Robotergreifers (3) des Industrieroboters (1) gelangt der mit dem Steckergeh&use (5) verbundene
elektrische Leiter (8) unter den festen Abstreifer (18). <IMAGE>
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