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Abstract (en)
[origin: WO9004503A1] The invention relates to a material-compacting apparatus for use in a plant in which a rigid elongated element or beam (4) is
manufactured from loose material (2) moistened with a binder. The apparatus comprises a compaction section (7) in which batches of loose material
moistened with binder are compacted, a heating section (5) in which the compacted batches are dried, and a transport arrangement which functions
to move each compacted material-batch (2b'', 2b''', 2a) through the heating section (5). The compaction section (7) has mounted therein a rod-like
member (23) whose end surface, or cross-sectional surface, is such that the member (23) will compact the foremost material-batch and hold the
batch such that the foremost material-batch (2a) will not tend to separate from a nearest following material-batch (2b''') when the walls (15) of the
heating section are displaced.

Abstract (fr)
L'invention concerne un appareil de compactage de matière utilisé dans une installation dans laquelle un élément ou une poutre (4) allongée rigide
est fabriqué à partir de matière désagrégée (2) humidifiée à l'aide d'un liant. Ledit appareil comprend une partie de compactage (7) dans laquelle
des lots de matière désagrégée humidifiée à l'aide d'un liant sont compactées, une partie de chauffage (5) dans laquelle des lots compactés sont
séchés, ainsi qu'un agencement de transport déplaçant chaque lot de matière compactée (2b'', 2b''', 2a) dans la partie de chauffage (5). Dans la
partie de compactage (7) est monté un élément (23) en forme de barre dont la surface terminale, ou la surface en section transversale, est telle que
l'élément (23) procède au compactage du lot de matière le plus avancé et maintient le lot de sorte que ledit lot le plus avancé (2a) ne tende pas à se
séparer du lot de matière (2b'') suivant, le plus proche, lorsque les parois (15) de la partie de chauffage sont déplacées.
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