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Abstract (en)
According to the invention, in a supporting-cylinder winding machine having two driven supporting cylinders (1, 2), in which the material web
(5), deflected by one supporting cylinder (1), is guided from below through the supporting-cylinder nip into the cylinder bed (3), the automatic
replacement of a full winding roll (4) by a new winding tube (16) is carried out by the following steps:   - the material web (5) is stopped and is
weakened in the region in front of the supporting cylinder (1), and an adhesive is applied on both sides of the weakening,   - the weakened point is
moved into the cylinder bed (3) and is stopped there below the line of contact of the empty winding tube (16) against the supporting cylinder (1),
  - the new web start to be provided is retained on the looped-round supporting cylinder (1),   - subsequently, as a result of the rotation of the full
winding roll (4) by means of the supporting cylinder (2), not looped round, counter to a braking force, the web (5) is severed and the web end is
glued to the full roll (4),   - thereafter, the full winding roll (4) is removed from the winding bed (3), and after the insertion of the new winding tube (16)
this is glued to the new web start as a result of the rotation of the two supporting cylinders (1, 2). <IMAGE>

Abstract (de)
Bei einer Tragwalzen-Wickelmaschine mit zwei angetriebenen Tragwalzen (1, 2), bei der die Materialbahn (5) von einer Tragwalze (1) umgelenkt
von unten durch den Tragwalzenspalt in das Walzenbett (3) geführt ist, der automatische Wechsel einer vollen Wickelrolle (4) gegen eine neue
Wickelhülse (16) mit folgenden Schritten durchgeführt: die Materialbahn (5) wird angehalten und im Bereich vor der Tragwalze (1) geschwächt
und beiderseits der Schwächung ein Klebemittel aufgetragen, die geschwächte Stelle wird in das Walzenbett (3) bewegt und dort unterhalb der
Berührungslinie der leeren Wickelhülse (16) an der Tragwalze (1) angehalten, der neu zuschaffende Bahnanfang wird an der umschlungenen
Tragwalze (1) festgehalten, anschließend wird durch Drehen der vollen Wickelrolle (4) mittels der nicht umschlungenen Tragwalze (2) gegen
eine Bremskraft die Bahn (5) durchgetrennt und das Bahnende an der vollen Rolle (4) festgeklebt, danach wird die volle Wickelrolle (4) aus
dem Wickelbett (3) entfernt und nach Einlegen einer neuen Wickelhülse (16) diese durch Drehen der beiden Tragwalzen (1, 2) mit dem neuen
Bahnanfang verklebt. <IMAGE>
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