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Abstract (en)
The molten metal (15), in particular molten aluminium or an aluminium alloy, is fed to the adjustable roll gap (w) of two casting rolls (42,44) of the
horizontal strip casting machine (18) by means of a nozzle horizontally displaceable and vertically adjustable on a slide (56). The supply to the
nozzle is interrupted to allow it to be replaced or cleaned and the slide (56) is moved out of and back into the region of the casting rolls (42,44). <??
>The metal continues to be supplied from a fixed launder (34) into a mobile launder (36) and/or into a melt distribution trough (28) of the nozzle even
during an interruption in casting. <??>A fixed launder (34) with an outlet which is arranged in the region of the front end and can be closed by means
of an adjustable plug is arranged over a mobile launder (36) arranged on a slide (56) in a manner which allows it to be displaced longitudinally
or to be displaced longitudinally and pivoted sideways and having a melt distribution trough (28), separated off by an adjustable opening, for the
nozzle. The outlet (32) of the fixed launder (34) remains above the mobile launder (36) at all times while the said mobile launder is being displaced
longitudinally and/or pivoted sideways. <IMAGE>

Abstract (de)
Die Metallschmelze (15), insbesondere eine Schmelze aus Aluminium oder einer Aluminiumlegierung, wird mit einer auf einem Schlitten
(56) horizontal verschiebbaren und höhenverstellbaren Düse dem einstellbaren Walzspalt (w) zweier Giesswalzen (42,44) der horizontalen
Bandgiessvorrichtung (18) zugeführt. Die Speisung der Düse wird zu deren Auswechseln oder Reinigung unterbrochen, und der Schlitten (56) aus
dem Bereich der Giesswalzen (42,44) entfernt und wieder zurückgeführt. Die Metallzufuhr aus einer stationären Rinne (34) in eine mobile Rinne
(36) und/oder in einen Schmelzeverteilungstrog (28) der Düse wird auch während eines Unterbruchs des Giessens fortgesetzt. Eine stationäre
Rinne (34) mit einem durch einen einstellbaren Stopfen verschliessbaren, im Bereich des stirnseitigen Endes angeordneten Ausfluss ist über eine
auf einem Schlitten (56) längsverschiebbar oder längsverschieb- und seitlich schwenkbar angeordneten, mobilen Rinne (36) mit einem über eine
einstellbare Oeffnung abgetrennten Schmelzeverteilungstrog (28) für die Düse angeordnet. Der Ausfluss (32) der stationären Rinne (34) bleibt bei
einer Längsverschiebung und/oder seitlichen Schwenkung der mobilen Rinne (36) stets über dieser. <IMAGE>
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