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Abstract (en)
To speed up and improve the manufacture of foundry moulds which consist of at least two mould or core parts, and to simplify the construction of
an apparatus for this manufacturing method, the invention proposes that the moulds should be conveyed cyclically in steps by means of an endless
conveyor (1), that shot hoods (6) assigned to the moulds (2) should be conveyed synchronously with the latter and that the shot hoods (6) should be
conveyed into a moulding station (8) common to them in a position offset relative to the moulds (2). The apparatus is made up of a discontinuously,
cyclically revolving mould conveyor (1) for the moulds (2), in each case one conveyor (4) for shot hoods (6) matched to the moulds (2), the said
conveyor revolving synchronously with the mould conveyor, and of at least one shot station (8), which is assigned to a mould conveyor, is common to
a plurality of moulds (2) and in which the moulds (2) and associated shot hoods (6) are guided by their conveyors (1,4) in a manner offset relative to
one another. <IMAGE>

Abstract (de)
Die Erfindung schlägt zur Beschleunigung und zur Verbesserung des Herstellens von Formen für Gießereizwecke, die aus wenigstens zwei Form-
oder Kernteilen zusammengesetzt sind und zur Vereinfachung des konstruktiven Aufwandes einer Vorrichtung für diese Herstellung vor, daß die
Werkzeuge mittels eines Endlosförderers (1) schrittweise zyklisch gefördert werden, daß synchron mit den Werkzeugen (2) diesen zugeordnete
Schußhauben (6) gefördert werden und daß die Schußhauben (6) in eine ihnen gemeinsame Formstation (8) in einer zu den Werkzeugen (2)
versetzte Stellung gefördert werden. Die Vorrichtung ist ausgeführt durch einen diskontinuierlich zyklisch umlaufenden Werkzeug-Förderer (1) für
die Form-Werkzeuge (2), jeweils einen synchron mit diesem umlaufenden Förderer (4) für an die Werkzeuge (2) angepaßte Schußhauben (6), und
durch mindestens eine einem Werkzeug-Förderer zugeordnete für mehrere Werkzeuge (2) gemeinsame Schußstation (8), bei der Werkzeuge (2)
und zugehörige Schußhauben (6) durch ihre Förderer (1, 4) versetzt zueinander geführt sind. <IMAGE>
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