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Abstract (en)

[origin: US5014531A] Method of automatically reducing the drawing speed of a tubular material drawing machine when the end of a coil of tubular
material, being drawn through the machine, approaches.

Abstract (de)

Die Erfindung betrifft ein Verfahren zur automatischen Absenkung der Ziehgeschwindigkeit von Trommelziehmaschinen fir Rohre oder dergleichen
vor dem Ziehende einer Rohrlange, wobei Jede von mehreren nacheinander gezogenen Rohrlangen nach einem Zug durch das Ziehwerkzeug in
einem Aufnahmekorb gesammelt wird, der jeweils nach dem Ziehen der anderen Rohrlangen schrittweise in eine Ablaufstation transportiert wird,
von wo aus ein weiterer von mehreren in gleicher Reihenfolge ablaufenden Ziehvorgangen eingeleitet wird. Um ein Verfahren und eine Vorrichtung
zur automatischen Absenkung der Ziehgeschwindigkeit von Trommelziehmaschinen zu entwickeln, das bzw. die auf einfache Weise durch den
Bedienungsmann beim ersten Zug eines jeden Ziehspiels aktiviert werden kann und dann fiir die weiteren Zlige eben dieses Ziehspiels nicht mehr
verandert wird, wird vorgeschlagen, daf3 die Lange des gezogenen Rohres jeder im Umlauf befindlichen Rohrlange beim ersten Zug gemessen und
registriert wird, dai3 beim zweiten Zug der ersten Rohrlénge die Ziehgeschwindigkeit gegen Ende des Zuges manuell abgesenkt wird und die Lange
des bis zum Absenkzeitpunkt gezogenen Rohres gemessen und registriert wird, daf3 aus der Differenz des MeBwertes aus dem ersten Zug und dem
MeBwert des zweiten Zuges ein Koeffizient als MaB3 fur die gefahrene Verlangerung des Rohres und den aktuellen Werkzeugzustand errechnet wird,
aus dem die Absenkpunkte flr die Ziehgeschwindigkeit der nachfolgenden zweiten Ziige der folgenden Rohrlangen errechnet werden. <IMAGE>
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