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Abstract (en)
[origin: JPH04224604A] PURPOSE: To manufacture parts which is relatively complex in a shape, arbitrary in a cross section shape and free from
any limitation in wall thickness out of smooth metal powder, ceramic powder or synthetic resin powder. CONSTITUTION: Powder is placed in a mold
13 through which a gas is passed. The mold is formed of a deposited body of ceramic grains and the ceramic grains are bound by the composition
of small amount of a binding agent which is approximately and organically formed. The mold 13 has large mechanical strength to support a formed
body in a temperature range between a room temperature and a temperature just below a sintering temperature of the powder to form the formed
body. The binding agent loses its strength that is, its supporting action in a temperature range where the formed body achieves a sufficient peculiar
stability to guarantee the shape by starting a sintering process and the binding agent loses its strength and supporting action by locally or wholly
being evaporated and/or burned.

Abstract (de)
Verfahren zur Herstellung eines Bauteils, wobei metallisches oder keramisches Pulver (6) auf die Innenwand einer unter vermindertem Druck
stehenden sich in einem Unterdruckbehalter (10) befindlichen, gasdurchlassigen Form (13) aufgeschleudert und vorverfestigt wird, worauf die
Form (13) aus dem Behélter (10) herausgenommen und gesintert wird. Die Form (13) besteht aus einem Haufwerk keramischer Kérner mit einem
organischen Binder mit hoher Festigkeit zwischen Raumtemperatur und einer Temperatur dicht unterhalb Sintertemperatur zwecks Stiitzung des
zum Bauteil zu sinternden Pulvers (6). Bei einsetzendem Sintern verdampft oder verbrennt der Binder, wodurch die Form (13) ihre Stitzwirkung des
Bauteils weitgehend verliert. Binder: Aminoplast, Phenolplast, Furanharz. <IMAGE>
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