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Abstract (en)
The present invention relates to a method and an installation for manufacturing hot-rolled steel strip, in particular for special steels, from a
continuously cast material in strip form. The method should be as flexible as possible and allow both special steels and unalloyed carbon steels
to be rolled economically, and the installation should take up less space, be economical to erect and operate and advantageously be usable for
small to medium-size production quantities. The installation proposed is a CSP installation, a reversing Steckel mill being used for roughing the feed
stock and a three- or multi-stand tandem finishing train being used for finishing, roughing being carried out with a number of Steckel mill passes
determined by the type of rolling stock, and the finishing operation, which is decisive for the surface finish, being carried out with three or four passes
in the finishing train. The rolling mill (6) in the installation is designed as a unit with a reversing Steckel stand (7) and a three- or multi-stand tandem
finishing train (8) arranged downstream of the latter. <IMAGE>

Abstract (de)
Die vorliegende Erfindung betrifft ein Verfahren und eine Anlage zur Herstellung von warmgewalztem Stahlband, insbesondere fir Edelstahle, aus
bandférmig stranggegossenem Vormaterial. Das Verfahren soll bei méglichst groBer Flexibilitdt sowohl zum Walzen von Edelstahlen, als auch von
unlegierten Kohlenstoffstahlen wirtschaftlich anwendbar, und die Anlage soll raumsparend, kostenglinstig erstellbar und betreibbar und vorteilhaft
fur niedrige bis mittlere Produktionsmengen einsetzbar sein. Bei der vorgeschlagenen Lésung handelt es sich um eine CSP-Anlage, wobei zum
Vorwalzen des Vormaterials ein Reversier-Steckelwalzwerk und zum Fertigwalzen eine drei- oder mehrgeristige Tandem-Fertigstra3e verwendet
und das Vorwalzen mit einer nach MaBgabe der Art des Walzgutes vorgegebenen Anzahl von Walzstichen im Steckelwalzwerk und das fir die
Oberflachenqualitadt maBgebene Fertigwalzen mit drei oder vier Walzstichen in der FertigstraBe durchgefihrt wird. Das Walzwerk (6) der Anlage ist
als Einheit mit einem Reversier-Steckelgerlst (7) und einer diesem nachgeordneten drei- oder mehrgeristigen Tandem-Fertigstrae (8) ausgebildet.
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