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Abstract (en)
In a method of producing a protective layer of high wear resistance and corrosion resistance from an austenitic iron-based alloy on the surface of
a component serving as the substrate by thermal spraying, the protective layer has in its final state a nitrogen content of at least 0.2% by weight.
The protective layer is applied by flame-spraying, plasma-spraying, high-speed flame-spraying, arc-spraying, submerged welding or laser fusion. The
starting materials are in the form of powder or wire, with or without a nitrogen content. Variants: nitriding at temperatures of 300-800 DEG C, 1-1000
bar. Simultaneous nitriding and hot-isostatic pressing for compacting the protective layer.

Abstract (de)
Verfahren zur Herstellung einer Schutzschicht mit hohem Verschleiß- und Korrosionswiderstand aus einer austenitischen Eisenbasislegierung
auf der Oberfläche eines als Substrat dienenenden Bauteils durch thermisches Spritzen, wobei die Schutzschicht in ihrem Endzustand einen
Stickstoffgehalt von mind. 0,2 Gew.-% aufweist. Aufbringen der Schutzschicht durch Flammspritzen, Plasmaspritzen, Hochgeschwindigkeits-
Flammspritzen, Lichtbogenspritzen, Unterpulverschweißen, Laseraufschmelzen. Ausgangsmaterialien Pulver oder Drahtform, mit oder ohne
Stickstoffgehalt. Varianten: Aufsticken bei Temperaturen von 300-800 °C, 1-1000 bar. Gleichzeitiges Aufsticken und heißisostatisches Pressen
zwecks Verdichtung der Schutzschicht.
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