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Abstract (en)
A stud driving chuck (1) possesses a housing (2) with an axis A-A, a driving end (6) and an internal space (8) having an opening (10) for the
insertion of the stud. A plurality of rolling bodies (13), which form a silent ratchet, are arranged in a cage (14) in the housing so as to be distributed
over the axis and are supported, on the one hand, on ramp faces arranged on the inner side of the housing and can be pressed, on the other hand,
on rotation of the housing by means of the ramp faces with a self-locking action against the stud. To be able to use studs as cut goods without
damaging the stud surface, the housing (2) has a fixed stop (9) for the end of the stud. Furthermore, the longitudinal extent of the rolling bodies (13)
is at least 80% of the axial length of the internal space (8), calculated from the edge (11) of the housing opening (10) to the stop (9), and at least
twice the nominal diameter of the stud. <IMAGE>

Abstract (de)
Eine Eindrehvorrichtung (1) für Stangen besitzt ein Gehäuse (2) mit einer Achse A-A, ein Antriebsende (6) und einen Innenraum (8), der eine
Öffnung (10) für das Einführen der Stange aufweist. Im Gehäuse sind auf den Umfang der Achse verteilt und in einem Käfig (14) mehrere, ein
Klemmgesperre bildende Wälzkörper (13) angeordnet, die sich einerseits auf Rampenflächen abstützen, die auf der Innenseite des Gehäuses
angeordnet sind, und die andererseits bei Drehung des Gehäuses mittels der Rampenflächen unter Selbsthemmung an die Stange anpreßbar
sind. Um hierbei Stangen als Meterware verwenden zu können, ohne die Stangenoberfläche zu beschädigen, weist das Gehäuse (2) einen festen
Anschlag (9) für das Ende der Stange auf. Ferner beträgt die Längenerstreckung der Wälzkörper (13) mindestens 80 % der axialen Länge des
Innenraums (8), gerechnet vom Rand (11) der Gehäuseöffnung (10) bis zum Anschlag (9) und mindestens das Zweifache des Nenndurchmesser der
Stange. <IMAGE>
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