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Abstract (en)
[origin: WO9010121A1] A solid water-soluble and thermally mouldable product (5) for cleaning a toilet bowl. It is set in place in the perforated part
(2) of a support (1) for suspension on the edge (4) of the toilet bowl, by directly moulding said product while still hot in a non-perforated part (6)
serving as the mould of said holder (2), said non-perforated part (6) being designed to be placed, during use, facing the toilet bowl side, and during
moulding, being oriented so that the free surface of the solidified product (5) is located, during use, in an oblique plane sloping towards the bottom in
the direction of the central part of the bowl. This one-step setting in place is advantageous from the industrial manufacture standpoint and results in
the product dissolving more regularly during use so that its active substances are released in a more uniform fashion.

Abstract (fr)
On réalise la mise en place d'un produit solide hydrosoluble (5), coulable à chaud, destiné au nettoyage d'une cuvette de toilettes, dans la partie
ajourée (2) d'un support (1) destiné à être suspendu sur le rebord (4) de la cuvette, en coulant à chaud directement ledit produit dans une partie non
ajourée (6) servant de moule de ladite cage (2), ladite partie non ajourée (6) étant destinée à être placée, en position d'utilisation, en vis-à-vis de la
paroi de la cuvette, et étant, pour la coulée, orientée pour que la surface libre du produit (5) solidifié se situe, en position d'utilisation, dans un plan
oblique en pente vers le bas en direction de la partie centrale de la cuvette. Cette mise en place en une seule étape est avantageuse au plan de la
fabrication industrielle et, à l'utilisation, le produit se dissout de façon plus régulière de sorte que la constance de l'activité du produit est améliorée.
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