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Abstract (en)
The process is used to produce a workpiece from a dopant-containing alloy based on titanium aluminide. With this process it is intended to produce
a workpiece having high resistance to oxidation and to corrosion, high heat stability and adequate ductility. This is achieved by the following process
steps: - Melting the alloy, - Casting the melt to give a casting, - Cooling the casting to room temperature and removing its skin and its scale layer,
- Hot isostatic pressing of the descaled casting at a temperature between 1200 and 1300 DEG C and a pressure between 100 and 150 MPa, -
Cooling the casting which has been subjected to hot isostatic pressing, - Heating the cooled casting to temperatures of 1050 to 1200 DEG C, -
Isothermally working the casting once or repeatedly at this temperature for shaping and improving the microstructure, - Cooling the worked casting to
room temperature and - Processing of the worked casting with removal of material to give the workpiece. <IMAGE>

Abstract (de)
Mit dem Verfahren wird ein Werkstück aus einer dotierstoffhaltigen Legierung auf der Basis Titanaluminid hergestellt. Mit diesem Verfahren soll ein
Werkstück hoher Oxydations- und Korrosionsbeständigkeit, hoher Warmfestigkeit und genügender Duktilität hergestellt werden. Dies wird durch
folgende Verfahrensschritten erreicht: Erschmelzen der Legierung, Vergiessen der Schmelze zu einem Gusskörper, Abkühlen des Gusskörpers
auf Raumtemperatur und Entfernen seiner Gusshaut und seiner Zunderschicht, Heiss-isostatisches Pressen des entzunderten Gusskörpers
bei einer Temperatur zwischen 1200 und 1300°C und einem Druck zwischen 100 und 150 MPa, Abkühlen des heiss-isostatisch gepressten
Gusskörpers, Erwärmen des abgekühlten Gusskörpers auf Temperaturen von 1050 bis 1200°C, Ein- bis mehrmaliges isothermes Verformen des
Gusskörpers bei dieser Temperatur zwecks Formgebung und Gefügeverbesserung, Abkühlen des verformten Gusskörpers auf Raumtemperatur und
Materialabhebendes Bearbeiten des verformten Gusskörpers zum Werkstück. <IMAGE>
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