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Abstract (en)
The subject of the invention is a method for rolling a flat product (5) by means of successive passes in a reversing rolling mill, alternately in one
direction and then in the other. According to the invention, the product (5) having a substantially uniform thickness (eo) in the unprocessed state,
the rolls (2, 2'), for the first starting pass (P1), are given a spacing (e1) which is less than (eo), determining an angle of attack (A1) which is small
enough to prevent an engagement refusal and, during this first pass (P1), the spacing between the rolls (2, 2') is reduced to a value (e2) such that
the total reduction in thickness (eo - e2) remains compatible with the maximum power and force of the rolling mill, then, for the second pass (P2), the
work rolls (2, 2') are given a spacing (e3) such that the angle of attack (A2) is small enough to avoid an engagement refusal and, during this second
pass (P2), the spacing between the rolls is reduced to a value (e4) which is compatible with the maximum power and force of the rolling mill, and so
on. The invention applies especially to the rolling of metal sheets. <IMAGE>

Abstract (fr)
L'invention a pour objet un procédé de laminage d'un produit plat (5) par passes successives dans un laminoir réversible, alternativement dans un
sens puis dans l'autre. Selon l'invention, le produit (5) ayant une épaisseur brute (eo) sensiblement uniforme, on donne aux cylindres (2, 2'), pour la
première passe de démarrage (P1), un écartement (e1) inférieur à (eo) déterminant un angle d'attaque (A1) suffisamment réduit pour éviter un refus
d'engagement et l'on diminue, au cours de cette première passe (P1), l'écartement des cylindres (2, 2') jusqu'à une valeur (e2) telle que la réduction
totale d'épaisseur (e0 - e2) reste compatible avec la puissance et la force maximales du laminoir puis, pour la deuxième passe (P2), on donne aux
cylindres de travail (2, 2') un écartement (e3) tel que l'angle d'attaque (A2) soit assez réduit pour éviter un refus d'engagement et l'on diminue, au
cours de cette deuxième passe (P2), l'écartement des cylindres jusqu'à une valeur (e4) compatible avec la puissance et la force maximales du
laminoir et ainsi de suite. L'invention s'applique spécialement au laminage de tôles métalliques. <IMAGE>
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