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Abstract (en)
To dissect a work piece with a plane or curved surface, a jet-like severing medium directed at the work piece is used. Said severing medium
emerges at high pressure from a nozzle (25) and strikes the work piece to be severed. To achieve an accurate cut edge even at high cutting speed,
the severing medium strikes the surface of the work piece obliquely in that the nozzle deviates from the perpendicular direction relative to the
surface of the work piece. The deviation should be 0.2 - 0.3 DEG . For carrying out the procedure, use is made of a device by means of which the
end of the tube (24) provided with the nozzle (25) through which the severing medium flows is mounted in articulated manner and the tube (24) itself
is held in a guide system (12, 20) so as to be able to pivot in all directions. This permits severing of a wide variety of materials at high speed and
while retaining an accurate cut edge. <IMAGE>

Abstract (de)
Zum Zerlegen eines Werkstlicks mit ebener oder gekrimmter Oberflache wird ein gegen das Werkstlick gerichtetes, strahlenférmiges Trennmedium
gebraucht. Dieses tritt unter hohem Druck aus einer Dise (25) und trifft auf das zu trennende Werkstlick. Um eine exakte Schnittflache auch bei
hoher Schnittgeschwindigkeit zu erreichen, wird das Trennmedium geneigt auf die Oberflache des Werkstiicks auftreffen, indem die Dise von
der zur Oberflache des Werkstlicks senkrechten Richtung abweicht. Die Abweichung sollte 0,2 - 0,3° betragen. Zur Ausfihrung des Verfahrens
dient eine Einrichtung, mittels welcher das mit der Dise (25) versehene Ende des Rohres (24), durch welche das Trennmedium strémt, gelenkig
gelagert und das Rohr (24) selbst in einem Filhrungssystem (12, 20) allseitig schwenkbar gehalten wird. In dieser Weise wird das Trennen der
verschiedendsten Werkstoffe mit hoher Geschwindigkeit und bei Einhaltung einer exakten Schnittflache erméglicht. <IMAGE>
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