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Abstract (en)
[origin: JPH04262823A] PURPOSE: To exclusively straighten a continuously transferring metal strip into flatness by exerting as considerable
bending deformation and a low tensile stress on a metal strip on a first tensile bending distance and exerting a considerable tensile stress and
a small bending deformation on the same on a second tensile bending distance. CONSTITUTION: Two continuously arranged tensile bending
distances 2, 5 are provided in the direction in which a metal strip B to be flatly straightened runs. The metal strip B is passed through a first tensile
bending distance 2 via a pair of S type rollers, 1, 1', a second tensile bending distance 5 via the other pair of driving S type rollers 4, 4' and a
distance from there to a coiling device via a third driving S type rollers 7, 7', respectively. Roller straightening devices 3, 6 are arranged in respective
tensile bending distances 2, 5. A tensile stress is specified to 20-50% of the yield point stress of the metal strip B in the first tensile bending distance
2 and 50-90% of he same in the second tensile bending distance 5, respectively. Consequently, the metal strip B is not only held in required flatness
but also the flatness is permanently maintained.

Abstract (de)
Die Erfindung bezieht sich auf ein Verfahren zum Richten von Metallbändern im Durchlauf ausschließlich durch Zugbiegerichten. Das zu richtende
Band wird in Durchlaufrichtung zweimal hintereinander zugbiegegerichtet. Beim ersten Zugbiegevorgang erfolgt das Zugbiegerichten mit
vergleichsweise kleiner Zugspannung und unter großer Biegeverformung, während in der zweiten Zugbiegestrecke das Band bei wesentlich höherer
Zugspannung nur einer schwachen Biegung unterworfen wird. Durch dieses aufeinanderfolgende verschiedenartige Streckbiegerichten erhält man
ein planes Band, das seine Planheit auch nach längerer Lagerzeit beibehält. <IMAGE>
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