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Abstract (en)
[origin: WO9114133A1] There is a supply of adjustable-temperature gas fed on the one hand to the crusher (1) and on the other to its pre-drying
means (16, 17). At the crusher outlet the gas which has passed through it is brought together with the gas which has passed through the pre-drying
means to convey the crushed material. The total flow rate QA of gas at the outlet lies between a minimum and maximum and the flow rate Q1 of the
gas passing through the crusher is proportional to the quantity Qc of material taken to the crusher. According to the invention, a temperature T to
be attained for the gas at the outlet which may depend on the humidity of the material is fixed and the gas supply is adjusted so that it is as hot as
possible with the quantity of gas passing through the pre-drying means limited to the minimum.

Abstract (fr)
On dispose d'une alimentation en gaz de température réglable qui alimente d'une part, le broyeur (1) et d'autre part des moyens de préséchage
(16, 17). A la sortie du broyeur, le gaz ayant traversé le broyeur est réuni avec le gaz ayant traversé les moyens de préséchage pour transporter
le matériau broyé. Le débit total QA de gaz à la sortie est compris entre un débit minimal et un débit maximal, et le débit de gaz Q1 traversant le
broyeur est proportionnel à la quantité de matériau Qc amenée au broyeur. On fixe une température à atteindre T pour la température de sortie du
gaz pouvant dépendre de l'humidité du matériau et on règle l'alimentation du gaz de façon que le gaz d'alimentation soit le plus chaud possible avec
la quantité de gaz traversant les moyens de préséchage limitée au maximum.
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