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Abstract (en)
[origin: WO9013400A1] The invention relates to a process and device for cutting slots (13) in tubular bodies. The tubular bodies (2) are conveyed
intermittently and slotted (13) during the stationary stages. To this end the cutter (1) has an intermittent conveyor for the tube (2), preferably in the
form of at least one conveyor worm (3) with straight and oblique sections (4, 5). In addition, the cutter (1) has several blade shafts (6) rotatably
arranged around the tube (2), the direction and drive of which are matched to the feed rhythm. With a larger number of blades (7), the blade shafts
(6) are divided into two groups and slot the tube (2) in groups and in succession. The angular position and direction of rotation of the blade shafts (6)
are mutually determined so that there is always the same number of blades in the cutting position and that the moments exerted on the tube (2) by
the cutting forces are mutually compensated.

Abstract (fr)
L'invention concerne un procédé et un dispositif pour pratiquer des rainures (13) dans des corps tubulaires. Le corps tubulaire (2) est, à cet effet,
déplacé par intermittence, et les rainures (13) sont pratiquées durant les intervalles de temps d'arrêt. Le dispositif de coupe (1) présente, dans ce
but, un dispositif d'avancement par intermittence pour le tube (2), se présentant de préférence sous la forme d'au moins une vis sans fin (3) à filets
droits et inclinés (4, 5). Le dispositif de coupe (1) présente en outre plusieurs arbres de coupe (6) montés en rotation et répartis autour du tube (2),
dont l'orientation et la mise en marche sont réglées en fonction de la cadence d'avancement. Lorsqu'il y a un plus grand nombre de couteaux (7),
les arbres de coupe (6) sont subdivisés en deux groupes et pratiquent des rainures dans le tuyau (2), par groupes et successivement. A cet effet,
l'inclinaison et le sens de rotation des différents arbres de coupe (6) sont choisis pour qu'il y ait constamment un nombre égal de couteaux en prise
pour la coupe, et que les moments exercés par les forces de coupe sur le tube (2) soient compensés.
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