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Abstract (en)
In a machine for centreless cylindrical grinding, the grinding wheel (2) located opposite a control wheel (5) is offset sideways relative to the control
wheel and is adjusted radially towards the control wheel (5) by an amount to be ground off on a workpiece (1). The workpiece (1) to be machined
is placed on a workpiece support (6) and pressed up against the rotating control wheel (5) by a pressure roller (9) and thereby set in rotation. The
rotating workpiece (1) is advanced in the axial direction towards the rotating grinding wheel. The advance is produced either by the control wheel
inclined in the vertical direction or by the pressure roller inclined in the vertical direction. During the entire grinding operation, uniform axial and radial
forces act on the workpiece (1) virtually independently of the length of the workpiece and of the length and diameter of the concentric tenon to be
formed by grinding. The method and apparatus are characterised in that it is possible to grind long concentric tenons of extremely small diameters
down to a few hundredths of a millimetre on workpieces having extremely high length/diameter ratio. <IMAGE>

Abstract (de)
In einer Maschine zum spitzenlosen Rundschleifen wird die einer Regelscheibe (5) gegenliberliegende Schleifscheibe (2) seitwérts zur
Regelscheibe versetzt und um einen an einem Werkstlick (1) abzuschleifenden Betrag in radialer Richtung gegen die Regelscheibe (5)
verstellt. Das zu bearbeitende Werkstuck (1) wird auf eine Werkstiickauflage (6) gelegt und durch eine Anpressrolle (9) gegen die sich drehende
Regelscheibe (5) gepresst und dadurch in Rotation versetzt. Das rotierende Werkstiick (1) wird in axialer Richtung gegen die umlaufende
Schleifscheibe vorgeschoben. Der Vorschub wird entweder durch die in vertikaler Richtung geneigte Regelscheibe oder durch die in vertikaler
Richtung geneigte Anpressrolle erzeugt. Auf das Werkstlck (1) wirken wéhrend dem ganzen Schleifvorgang praktisch unabh&ngig von der
Lange des Werkstlickes sowie von der Lange und vom Durchmesser des anzuschleifenden konzentrischen Zapfens gleichbleibende axiale und
radiale Krafte. Das Verfahren und die Vorrichtung zeichnen sich dadurch aus, dass es mdglich ist, an Werkstlicke mit einem extrem grossen
Langendurchmesserverhéltnis lange konzentrische Zapfen mit extrem kleinen Durchmessern bis zu wenigen hundertstel Millimeter anzuschleifen.
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