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Abstract (en)
In a shingled formation, in particular in a compact shingled formation (S.4) of flat objects, for example printed products, the thickness of each
individual element is measured between a deflectable measuring part and a reference part, in that, in a cycled movement for each measurement,
the reference part grips below the part of the shingle forming the surface of the shingled formation. In the preferred embodiment of the device, the
reference part is constructed as an impeller wheel (22) which is arranged at the side of the shingled formation (S.4) in such a way that its vanes
(22.1/2/3/4) are pushed between the shingle lying at the surface and the rest of the shingled formation when the impeller wheel (22) is rotated
about its axle (23). The deflectable measuring part is constructed as a scanning roll (21) which is pressed by a spring force into an adjustable zero
position. The deflection of the scanning roll (21) is measured and called up in cycles. The cycle of the movement of the reference part and the cycle
of the call-up of the measured value are synchronised and coordinated with the speed of the shingled formation and the mutual spacing of the
elements of the shingled formation. <IMAGE>

Abstract (de)
In einem Schuppenstrom, insbesondere in einem dichten Schuppenstrom (S.4) von flächigen Gegenständen, beispielsweise Druckprodukten, wird
die Dicke jedes einzelnen Elementes zwischen einem auslenkbaren Messteil und einem Referenzteil gemessen, indem der Referenzteil in einer
getakteten Bewegung für jede Messung unter den Teil der Schuppe greift, der die Oberfläche des Schuppenstromes bildet. Der Referenzteil ist
in der bevorzugten Ausführungsform der Vorrichtung als Flügelrad (22) ausgebildet, das seitlich vom Schuppenstrom (S.4) derart angeordnet ist,
dass seine Flügel (22.1/2/3/4), wenn das Flügelrad (22) um seine Achse (23) gedreht wird, zwischen die an der Oberfläche liegende Schuppe
und den Rest des Schuppenstromes geschoben wird. Der auslenkbare Messteil ist als Tastrolle (21) ausgebildet, die durch eine Federkraft in
eine einstellbare Nullage gedrückt wird. Die Auslenkung der Tastrolle (21) wird gemessen und getaktet abgefragt. Der Takt der Bewegung des
Referenzteiles und der Takt der Abfragung des Messwertes sind synchronisiert und auf die Geschwindigkeit des Schuppenstromes und den Abstand
der Elemente des Schuppenstromes voneinander abgestimmt. <IMAGE>
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