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Abstract (en)
[origin: WO9100929A1] In a process for case-hardening roller bearing components of low-alloy nickel steel, the roller bearing components are
carburised under a dissociating gas, cooled, heated to hardening temperature, austenitised in the carburising layer and finally quenched. To prevent
the embrittlement of the roller bearing components through dissociated hydrogen from the carburising gas, they are cooled from the carburising
temperature to about 300 DEG C under a moving inert gas and then maitained at this temperature so that adequately dissociated hydrogen is
released from the carburised layer of the components. The subsequent heating of the roller bearing components to hardening temperature or
intermediate annealing temperature is preferably performed directly after their maintenance at 300 DEG C.

Abstract (fr)
Dans un procédé de cémentation d'éléments de paliers à roulement en acier au nickel faiblement allié, lesdits éléments sont cémentés dans
un gaz de cémentation dissocié, refroidis, réchauffés à la température de trempe, austénitisés dans la couche de cémentation et, finalement,
trempés. Afin qu'il ne se produise, lors de la cémentation, aucune fragilisation des éléments de paliers à roulement, par l'hydrogène dissocié du
gaz de cémentation, lesdits éléments de paliers à roulement sont refroidis, à partir de la température de cémentation jusqu'à environ 300°C, dans
un gaz inerte en mouvement, puis maintenus à cette température, de façon que suffisamment d'hydrogène dissocié s'échappe de la couche de
cémentation desdits éléments. Le réchauffage subséquent de ces éléments, pour les porter à la température de trempe ou à une température de
recuit intermédiaire, s'effectue avantageusement immédiatement après maintien à 300°C.
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