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Abstract (en)
The nipper assembly has a nipper bottom part (4) and a nipper top part (5) and comprises a front feed cylinder (13) and a rear feed cylinder (14).
The two feed cylinders (13, 14) are rotated intermittently during operation in order to move a lap (W), which has been fed in and is to be combed,
stepwise towards the clamping line of the nipper assembly. In this case, the two feed cylinders (13, 14) are pressed resiliently against one another,
for example by means of springs, in order to bring about the required frictional engagement between the feed cylinders (13, 14) and the lap (W)
which passes between the feed cylinders (13, 14). With this type of lap movement, fibre shifts in the lap (W) are avoided even if said lap is relatively
thick. At the same time, the front feed cylinder (13) is pressed resiliently against a nipper plate (7, 15) of the nipper bottom part (4) at a short
distance after the clamping line of the nipper assembly. When a combed-out fibre tuft is torn out of the lap (W), this fibre tuft thus takes fewer
uncombed fibre bundles with it from the lap (W). <IMAGE>

Abstract (de)
Das Zangenaggregat, das einen Zangenunterteil (4) und einen Zangenoberteil (5) besitzt, enthält einen vorderen Speisezylinder (13) und einen
hinteren Speisezylinder (14). Die beiden Speisezylinder (13, 14) werden im Betrieb intermittierend gedreht, um eine zugeführte, zu kämmende
Watte (W) schrittweise gegen die Klemmlinie des Zangenaggregates zu bewegen. Dabei werden die beiden Speisezylinder (13, 14) nachgiebig
gegeneinandergedrückt, z.B. mit Federn, um den nötigen Reibungsschluss zwischen den Speisezylindern (13, 14) und der Watte (W), die
zwischen den Speisezylindern (13, 14) hindurchläuft, zu bewirken. Mit dieser Art der Wattebewegung werden Faserverschiebungen in der Watte
(W) vermieden, auch wenn diese relativ dick ist. Gleichzeitig wird der vordere Speisezylinder (13) in kurzem Abstand hinter der Klemmlinie des
Zangenaggregates nachgiebig gegen eine Zangenplatte (7, 15) des Zangenunterteils (4) gedrückt. Wenn ein ausgekämmter Faserbart von der
Watte (W) abgerissen wird, nimmt dieser Faserbart daher weniger unausgekämmte Faserbüschel aus der Watte (W) mit. <IMAGE>
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