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Abstract (en)
Process of finish-grinding rings on the outer surface or inner surface, especially for finish-grinding race rings of rolling bearings. A ring to be
machined is accommodated by a work fixture with centring via a hydraulic centring means and is driven in a rotating manner by a driver. The
ring surface to be machined is measured during a grinding operation. The grinding operation is regulated and/or controlled in accordance with
the measured values from the measurement. A contactless measurement is carried out with at least two identical measuring heads from which a
hydraulic measuring means corresponding to the centring means emerges from in each case at least one nozzle opening. The measuring heads
are distributed over the periphery of the ring surface to be machined in an equidistant manner so as to provide compensation of the measuring
force. The hydraulic measuring means is passed free of open jet into the measuring-means and centring-means layer which is carried along by the
ring surface to be machined and which is formed between the measuring head and the ring surface. A device for carrying out the process is also
specified. <IMAGE>

Abstract (de)
Verfahren zum Feinschleifen von Ringen (1) auf der RingauBenflache oder auf der Ringinnenflache, insbesondere zum Feinschleifen von
Walzlagerlaufringen. Ein zu bearbeitender Ring wird von einer Werkstiickaufnahme (2) mit Zentrierung Uber ein hydraulisches Zentriermittel (3)
aufgenommen und von einem Treiber (4) rotierend angetrieben. Die zu bearbeitende Ringflache wird bei einem Schleifvorgang einer Vermessung
unterworfen. Der Schleifvorgang wird nach MaBgabe der MeBwerte der Vermessung gesteuert und/oder geregelt. Eine berlihrungslose Vermessung
wird mit zumindest zwei gleichen MeBkdpfen (5) durchgefiihrt, aus denen ein mit dem Zentriermittel Gbereinstimmendes hydraulisches MeBmittel
aus jeweils zumindest einer Disendffnung (6) austritt. Die MeBkdpfe werden meBkraftkompensierend &quidistant iber den Umfang der zu
bearbeitenden Ringflache verteilt angeordnet. Das hydraulische MeBmittel wird freistrahlfrei in die MeB3- und Zentriermittelschicht eingefiihrt, die die
zu bearbeitende Ringflache mitnimmt und die sich zwischen dem MeBkopf und der Ringflache ausbildet. - Auch eine Vorrichtung zur Durchfiihrung
des Verfahrens wird angegeben. <IMAGE>
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