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Abstract (en)
To produce mould parts, in particular those which must be connected to one another with an accurate fit, such as sand cores or masks and adapt
production individually to the individual mould parts, the invention provides: a device for producing mould parts for foundry purposes, such as
sand cores or masks or the like, with a die unit (2) for at least two mould parts, with in each case at least two shooting heads (7a, 7b) and sand
magazines (6a, 6b) with separate shot-hood ejection regions, the shooting heads (7a, 7b) each being suppliable by their own shooting-air sources
(11a, 11b). The invention also proposes a method for the production of mould parts for foundry purposes, such as sand cores or masks or the like,
according to which a die with moulding cavities for at least two mould parts to be connected to one another is moved under a shooting station which
in each case has at least two shooting heads and sand magazines with separate shooting-hood ejection regions, sand furthermore being shot out of
the magazines into the die-unit cavities for the different mould parts at different pressures and with a different sand composition.

Abstract (de)
Zur Herstellung, insbesondere paßgenau mit zueinander verbindender Formteile, wie Sandkerne oder -masken und individuellen Anpassung der
Herstellung an die einzelnen Formteile sieht die Erfindung vor: Eine Vorrichtung zur Herstellung von Formteilen für Gießereizwecke, wie Sandkernen
oder -masken oder dergleichen, mit einer Werkzeugeinheit (2) für mindestens zwei Formteile, mit jeweils mindestens zwei Schießköpfen (7a,7b) und
Sandmagazinen (6a,6b) mit separaten Schußhauben-Ausschußbereichen, wobei die Schießköpfe (7a,7b) jeweils durch eigene Schießluftquellen
(11a,11b) beaufschlagbar sind. Es wird weiterhin ein Verfahren zur Herstellung von Formteilen für Gießereizwecke, wie Sandkernen oder -masken
oder dergleichen vorgeschlagen, nachdem ein Werkzeug mit Formhohlräumen für zumindestens zwei miteinander zu verbindende Formteile einer
Form unter eine Schießstation verfahren wird, die mit jeweils mindestens zwei Schießköpfen und Sandmagazinen mit separaten Schießhauben-
Ausschußbereichen und wobei weiterhin aus den Magazinen Sand in die Werkzeugeinheit-Hohlräume für die verschiedenen Formteile mit
unterschiedlichem Druck und unterschiedlicher Sandzusammensetzung eingeschossen werden.
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