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Abstract (en)
The plastics material can be injected into injection moulds (34), which can be mounted according to choice on the mould support, by means of an
injection unit which can be displaced in the horizontal direction transversely to the injection axis. During displacing of the injection unit, the free ends
of piston rods (30) of the drive cylinders of the injection unit are accommodated in sleeves of a sleeve support (17) which can be displaced in the
mould support. The said sleeve support has between its sleeves a clearance (39) for the passage of the plasticising cylinder of the injection unit.
The sleeve support (17) bridges the passage opening (11) of the mould support (10) in the regions through which the plasticising cylinder does not
pass. This achieves the effect that injection units of which the piston rods (30) lie in a horizontal plane can be used (Fig. 1). <IMAGE>

Abstract (de)
In auf den Formtrager wahlweise aufspannbare Spritzgie3formen (34) kann das Kunststoffmaterial mittels einer quer zur Spritzachse in horizontaler
Richtung verschiebbaren SpritzgieBeinheit eingespritzt werden. Beim Verschieben der SpritzgieBeinheit sind die freien Enden von Kolbenstangen
(30) der Antriebszylinder der SpritzgieBeinheit in Muffen eines im Formtrager verschiebbaren Muffentragers (17) aufgenommen. Dieser weist
zwischen seinen Muffen eine Ausnehmung (39) fiir den Durchtritt des Plastifizierzylinders der SpritzgieBeinheit auf. Per Muffentrager (17) Gberbrickt
die Durchtrittséffnung (11) des Formtrégers (10) in den vom Plastifizierzylinder nicht durchgriffenen Bereichen. Dadurch wird erreicht, da3
SpritzgieBeinheiten einsetzbar sind, deren Kolbenstangen (30) in einer horizontalen Ebene liegen (Fig. 1). <IMAGE>
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