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Abstract (en)
The system possesses a guide body (1) with a continuous bore having an outlet orifice (3). A needle body contains a continuous yarn channel which
is oriented coaxially with the bore of the guide body (1). One end of the needle body extends into a conical entry portion of the guide-body bore and
forms with this a passage gap for the blowing air. The blowing air is introduced through two feed bores (11, 12) into the annular space in front of the
passage gap. A baffle body (9) is arranged in the region of the outlet orifice (3). A yarn (FT) issuing from the outlet orifice (3) is deflected in front of
the baffle body (9) out of a mid-plane (M) which contains the axis of the guide-body bore and the surface centre of gravity (A) of the mouth cross-
sections of the feed bores (11, 12). The textured yarn thereby becomes more compact and has only small, regularly distributed projecting loops.
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Abstract (de)
Die Einrichtung besitzt einen Leitkörper (1) mit einer durchgehenden Bohrung, die eine Austrittsöffnung (3) aufweist. Ein Nadelkörper enthält
einen durchgehenden Garnkanal, der mit der Bohrung des Leitkörpers (1) koaxial ausgerichtet ist. Ein Ende des Nadelkörpers erstreckt sich in
einen konischen Eintrittsabschnitt der Leitkörperbohrung und bildet mit diesem einen Durchtrittsspalt für die Blasluft. Die Blasluft wird durch zwei
Zufuhrbohrungen (11, 12) in den Ringraum vor dem Durchtrittsspalt eingeführt. Im Bereich der Austrittsöffnung (3) ist ein Prallkörper (9) angeordnet.
Ein aus der Austrittsöffnung (3) austretendes Garn (FT) wird vor dem Prallkörper (9) aus einer Mittelebene (M) heraus abgelenkt, die die Achse der
Leitkörperbohrung und den Flächenschwerpunkt (A) der Mündungsquerschnitte der Zufuhrbohrungen (11, 12) enthält. Dadurch wird das texturierte
Garn kompakter und hat nur kleine, regelmässig verteilte abstehende Schlingen. <IMAGE>
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