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Abstract (en)
In the stepped precision winding, the number of turns decreases from step to step. It can happen that it jumps into the critical range of a number at
which mirror windings occur. Correcting actions disturb the winding operation, and the result of this can be that the number of turns is shifted from a
critical range of low order into a critical range of higher order. The invention starts from the knowledge that the critical ranges are the narrower, the
higher the ordinal number of the mirror value. According to the invention, the amount and magnitude of the correction actions are kept within narrow
limits, whilst the differing width of the critical ranges is taken into account. The invention thereby makes it possible to prevent mirror windings up to
higher ordinal numbers. The procedure according to the invention can be used especially for the winding of yarns made of synthetic material.

Abstract (de)
Bei der gestuften Präzisionswicklung nimmt die Windungszahl von Stufe zu Stufe ab. Dabei kann es vorkommen, daß sie in den kritischen Bereich
einer Zahl springt, bei der Spiegelwicklungen auftreten. Korrigierende Eingriffe stören den Aufspulvorgang und können dazu führen, daß die
Windungszahl von einem kritischen Bereich niedriger Ordnung in einen kritischen Bereich höherer Ordnung verlagert wird. Die Erfindung geht
von der Erkenntnis aus, daß die kritischen Bereiche umso schmaler sind, je höher die Ordnungszahl des Spiegelwertes ist. Gemäß der Erfindung
werden Anzahl und Größe der korrigierenden Eingriffe unter Berücksichtigung der unterschiedlichen Breite der kritischen Bereiche in engen Grenzen
gehalten. Dadurch ermöglicht die Erfindung die Vermeidung von Spiegelwicklungen bis zu höheren Ordnungszahlen. Das Verfahren gemäß der
Erfindung ist insbesondere beim Aufspulen von Fäden aus synthetischem Material anwendbar.
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